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TM工法介紹

TM工法介紹

板材裁切及其他注意事項

接著劑和膠帶並用、將壁材貼合的工法

TM工法專用接著劑

BOND MPX-1
（變性矽膠樹脂系） 
規格 333ml /支

TM 膠帶 W1 【高黏度】
（壓克力系黏著劑／
  特殊發泡支撐體）
10米/卷, 寬20mm 厚度1mm

TM工法專用膠帶 材料建議使用量

無溶劑・F☆☆☆☆ 等級環保
具有彈性（緩和材料振動產生應力）
對多數建材有良好接著性
適用黏貼底材: 木質合板，金屬板，
塑膠板等均適用

日本F☆☆☆☆等級
優越的初始接著性・具有彈性
粗糙面也可保有良好接著性
低溫下初始接著性良好

依照施工部位不同建議使用量

施工種類
(板材尺寸) 使用材料 使用量

壁面
1220mm

 x 
2440mm

約 9.6 m

約 1 支

TM 膠帶 W1

BOND MPX-1

步驟 � 底材表面要確認
清潔度及平整度

底材若不平整需磨平，並保持清潔，不要有生鏽或
油漬，並保持乾燥。

步驟 � 版面配置
配合板材的尺寸，決定接着剤及膠帶的塗布位置
於板材(背面)黏貼部位施作。

步驟 � TM膠帶的貼合

在選定的位置貼上膠帶
  ⇒ 貼好後，將膠帶和板材確實貼合（用手加壓）
  ⇒ 接著面若有灰塵會降低接著程度
      （注意貼合面的表面狀態）

步驟 � 去除TM膠帶
的離型紙

請注意撕除離型紙時小心不要將膠帶撕除。

步驟 � 養生 在硬化前應養生
（23℃  24小時）

步驟 � 化粧板的貼合

選定位置後將化粧板貼合
  ⇒ 貼合時間在10分以內
　   請注意膠不要過度乾燥
  ⇒ 貼合時確實加壓
　   在貼膠帶的位置用手加壓
　   加壓至膠帶的初始接著力出現
  ⇒ 不可重貼及移動位置　　

步驟 � TM工法用
接著劑的塗布

在選定的位置塗布上接著劑
  ⇒ 注意接著劑的塗布量
        (將尖頭切除至直徑7mm)
        (注意接著劑塗布的厚度需多過膠帶厚度>1mm)
  ⇒ 貼合後膠有可能擴散
　　注意塗布位置不要離膠帶位置太近

圖片為3’x8’板案例圖片為3’x8’板案例 圖片為3’x8’板案例圖片為3’x8’板案例

請使用 100 齒以上的全新鋸片， 且為矽酸鈣板專用鋸片， 鋸片不利請盡速更換， 太舊鋸片不可使用， 因可能鋸片會造成偏擺故裁板效果不佳， 鋸座也請
必須固定穏定， 太舊的鋸座也有偏擺可能， 裁切時必須表面 ( 花紋面 ) 向下， 且使用輔助木， 並從表面切入背面切出。
板材材切後， 切面務必封邊處理， 本公司提供不織布與自黏軟片作為收邊材料， 裁切後如不封邊處理日後出現切面損傷請自行負責。
若對裁切方式有疑慮， 可索取樣板試驗裁切施工。
黏貼牆面時請依照 TM 工法施工。
若黏貼牆面不平整請先下底板確保能夠施工黏貼。
請不要用砂紙磨邊或面。

矽酸鈣板或水泥纖維板底材均為粉末狀結構， 與表面材質接著力較弱屬正常狀況， 裁切及施工請遵守以下事項 :

請不要使用任何溶劑或油漆擦拭表面。
搬運請小心， 避免磨損。
請先確認並了解本施工方式， 售出後因不會施工者不接受退貨。


